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Die neue Venturi-Mischeinheit AGU3.8 wurde speziell für den Einsatz in Kom-
pakt- kesseln mit modulierendem Vormischbrenner entwickelt und ermöglicht 
eine homogene Mischung von Gas und Luft in Verbindung mit den Gasdoppel-
ventilen VGD2 und VGD4.

Die Mischeinheit arbeitet im Unterdruckbetrieb mit einem Gebläse auf der 
Nachlaufseite und deckt einen Leistungsbereich von 350 kW bis 3000 kW ab.

Über die Einstelldrossel VKA40 kann der maximale Gasdurchfluss präzise ein-
gestellt werden. Die Montage an das VGD2-Ventil erfolgt direkt oder an das 
VGD4-Ventil mithilfe des Anschlussflansches AGF10.65.

Durch verschiedene Baugrößen und Kompatibilität mit gängigen Gebläsen, ist 
eine flexible Integration in Kesselsysteme möglich.

Die Zulassung für Erdgas-Wasserstoff-Gemische und reinen Wasserstoff macht 
das System zukunftssicher für alternative Brennstoffe.

AGU3.8 
unsere neue Gas-Luftmischeinheit.

HIGHLIGHTS

Zur Verwendung mit Gasen der 
Familien I...III, Luft und Wasserstoff

Modulationsbereich 1:6 (typisch)

Temperaturbereich 0 … 70° C

Entwickelt zur Verwendung mit dem 
Siemens VGD/SKP Portfolio

Anwendung mit Nulldruckregler, 
optimal bei niedrigem 
Bereitstellungsdruck

Stufenlose Regelung durch PWM-
Modulation mit LME75/76, LMV26 
und LMV3x 

Kompakte und kostengünstige 
LösungTypenübersicht

Typen Maximale Nennleistung Baugröße
AGU3.80350S 350 kW Klein
AGU3.80700S 700 kW Mittel
AGU3.81000S 1000 kW Mittel
AGU3.81400S 1400 kW Mittel
AGU3.82000S 2000 kW Groß
AGU3.83000S 3000 kW Groß

AGU3.8 – Effiziente Vormischung für Kompaktkessel mit  
modulierendem Brenner
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AGU3.8 – einfache und schnelle Montage

Zulassungen (Auszug)

Tabelle: Zubehör zu den Mischertypen

Kombinierbare 
Gas-Luftmischer

Einstelldrossel Einstellbare Öffnung 
in Prozent (%)

Kombinierbares 
Gebläse (Marke EBM)

Montagedurchmesser 
(D) [mm]

AGU3.80350S VKA40.025S 60...100% G1G170-AB53-01 140

AGU3.80700S VKA40.050S 60...100% G3G250-GN1-01 220

AGU3.81000S VKA40.050S 60...100% G3G250-MW50-01 220

AGU3.81400S VKA40.050S 60...100% G3G250-MW50-01 220

AGU3.82000S VKA40.050HS 60...100% G3G315-M3G150FF 294

AGU3.83000S VKA40.050HS 60...100% G3G315-M3G150FF 294

Abbildung 1: Standardkonfiguration mit AGU3.81400S, VKA40.050S, VGD20.5011 und SKP25.3/SKP15

Abbildung 2: Verhältnis Durchflussmenge zu Differenzdruck

Zu Abbildung 2:

• Zu sehen ist die maximale Durch-
flussmenge (gemessen mit Luft) 
in Abhängigkeit des 
Differenzdrucks.

• Der Differenzdruck ergibt sich aus 
Vordruck und variierendem 
Unterdruck.

• Übliche Gebläse erzeugen einen 
Unterdruck von maximal 
3 bis 5 kPa.

Zu Abbildung 1:

• Die Darstellung zeigt die AGU3.8 
Anwendung in Kombination mit 
VKA40, VGD2, SKP15 und SKP25 
als Nulldruckregelung.

• Durch ein Gebläse, das saugseitig 
am AGU3.8 angeschlossen wird, 
entsteht ein Unterdruck. Dieser 
führt zu einem Gasfluss und 
resultierend einer homogen 
Gas-Luft-Mischung im AGU3.8.


