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Description 

Application 

Le RACK 4 PIEDS est un support de fixation au sol (RACK Stand Alone) pour bouteilles d’agent extincteur. Il 
permet d’agencer 1 à 4 rangs de bouteilles, avec 12 à 15 bouteilles par rang. 

Pour les autres agencements de bouteilles, d’autres supports existent. 

Ce document décrit l’assemblage et la fixation du support au sol. 

Composition 

Le RACK 4 PIEDS se compose d’une combinaison de jeux de matériel. 
 

Repère Élément Référence 

 

1 Traverse RAIL-xx 

2 Renfort RACK-SET-SA-xx 

3 Montant RAIL-xx 

4 Jambe de force longue RACK-SET-SA-xx 

5 Jambe de force RACK-SET-SA-xx 

6 Set de fixation bouteille RACK-FIX-xx 

7 Support collecteur RACK-SET-SA-xx 

 

Caractéristiques techniques 

Les caractéristiques techniques des produits utilisés pour monter le RACK sont détaillées dans les fiches 
produits. 

Documents complémentaires 
 

Titre Référence du document 

Manipulation et de mise en sécurité des bouteilles d’agent extincteur A6V10559212 

 

Précautions d’usage 

Ce produit est exclusivement destiné aux installateurs spécialisés habilités Siemens, possédant de l’expérience 
dans la conception, l’installation et la maintenance de systèmes d’extinction automatique. Les installateurs 
doivent s’assurer que ce produit est bien utilisé dans les conditions prévues, que tout danger pour eux ou une 
autre personne est évité, et que les prescriptions Siemens sont respectées (instructions de montage, notices 
techniques, mise en service, notices d’utilisation). 

Par ailleurs, la conformité d’installation de ce produit doit être assurée avec les règlements de prévention des 
accidents et les règlements nationaux en vigueur. 

Les installateurs doivent également s’assurer que les utilisateurs ont lu et compris les informations relatives à 
ce produit. 
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Agencement des bouteilles 
 

Montage autorisé Montage non prévu  

 

 

 

Exemple : 15 bouteilles par rang, sur 4 rangs   

 

Liste de matériel 

Le tableau ci-après répertorie les jeux de matériels nécessaires pour monter un RACK en fonction de la 
configuration commandée. 

Exemple : pour monter un RACK pour 40 bouteilles BOUT80-CDT sur 3 rangs, le matériel nécessaire est 
constitué des jeux de matériel suivants : 

● 1 RACK-FIX-12CYL-1R 

● 1 RACK-FIX-27/28CYL-2R 

● 1 RACK-SET-SA-4 

● 1 RACK-SET-SA-4-3/4R 

● 4 RAIL-21D-850 

● 4 RAIL-21D-1550 

● 4 RAIL-21D-1700 

● 3 RAIL-41D-2250 
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Outillage 
 

Montage du RACK Fixation du RACK au sol 

● Clé dynamométrique 10–100 Nm 

● Clé plate de 16 

● Clé à pipe de 16 

● Mètre ruban 

● Niveau à bulle 

● Perforateur 

● Chevilles (métalliques ou chimiques) 

● Vis et rondelles ∅12 mm 

 

Montage d’un bouton d’assemblage 
 

 

1. Mettre en place le bouton d'assemblage. 

2. Appuyer sur le bouton d'assemblage et le tourner à la 
main. 

3. Serrer le bouton d'assemblage à l’aide d’une clé 
dynamométrique. 

 

 

 

 

 

 AVERTISSEMENT 

Risque de détérioration du bouton d‘assemblage 

Ne pas serrer le bouton d’assemblage au-delà du couple de serrage préconisé. 

Eléments d’assemblage pour RACK 
 

Équerre de fixation Bride pour rail Élément de liaison 3D Bouton d’assemblage Écrou plaquette 
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Assemblage du cadre avant 

 

 

 AVERTISSEMENT 

 

Réaliser le montage sur une surface plane. 

Assemblage des traverses 
 

 

1. Séparer les RAIL-21D-xx du reste des composants et 
les trier par taille. 

Remarque : selon la configuration commandée, le 
matériel reçu comprendra : 

● 2 ou 3 tailles de RAIL-21D-xx différentes, et 

● 2 ou 4 RAIL-21D-xx de la même taille. 

Exemple : pour monter un RACK de 40 bouteilles sur 
3 rangs, il faut : 

● 4 RAIL-21D-850 

● 4 RAIL-21D-1550 

● 4 RAIL-21D-1700. 

2. Positionner bout à bout, à plat sur le sol, un RAIL-
21D-xx (A) de chaque taille. 

3. Placer une éclisse de liaison (B) sur chaque jonction 
et la centrer. 

4. Mettre en place 4 boutons d’assemblage sur chaque 
éclisse (B) et serrer manuellement. 

5. Serrer, à la clé, les boutons d’assemblage en 
respectant le couple préconisé. 

6. Monter 2 capuchons de protection (C) pour RAIL-21D 
à chaque extrémité de la traverse. 

7. Répéter les étapes 2 à 6 pour monter les autres 
traverses. 

 

 

 

 

À la fin de la procédure, il y a 2 ou 4 traverses assemblées. 

  



 

 

Assemblage du cadre avant 
 

6 | 16 

Building Technologies  A6V101091191_fr--_c 

Control Products and Systems 
 

22.01.2019 

 

Montage des renforts sur la traverse basse 

Cotes à respecter 
 

Nb de 

rangs 

Nb de 

bouteilles 

L1 

(mm) 

L2 

(mm) 

L3 

(mm) 

L4 

(mm) 

 

1 12 410 980 2100 3240 

1 13 410 980 2400 3520 

1 14 410 1260 2400 3800 

1 15 410 1260 2670 4080 

2 23/24 390 1230 2080 3200 

2 25/26 390 1230 2080 3490 

2 27/28 390 1230 2360 3770 

2 29/30 390 1230 2640 4050 

 

 

 

1. Placer les renforts (D) et la traverse basse (A) à plat 
sur le sol. 

2. Monter les renforts (D) sur la traverse basse (A) avec 
les équerres (E) en respectant les cotes indiquées 
dans le tableau ci-dessus. 

3. Mettre en place et serrer manuellement les 8 boutons 
d’assemblage. 

4. Serrer, à la clé, les 4 boutons d’assemblage situés 
côté renforts (D) (boutons entourés sur la figure ci-
contre), en respectant le couple préconisé. Les 
boutons situés côté traverse seront serrés en fin de 
montage. 

 

Montage des pièces de connexion rail 

Les pièces de connexion rail permettent la fixation des montants centraux sur la traverse basse du RACK. Pour 
les monter, respecter les cotes indiquées dans le tableau ci-après. 
 

Nombre de 

bouteilles 

L5 

(mm) 

L6 

(mm) 

L7  

(mm) 

 

12 1260 2390 3490 

13 1260 2670 3770 

14 1400 2670 4050 

15 1400 2950 4470 
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1. Placer la pièce de connexion rail (F) sur la traverse 
basse (A) en respectant la cote indiquée dans le 
tableau ci-dessus. 

2. Mettre en place et serrer 2 boutons d’assemblage à la 
clé en respectant le couple préconisé. 

3. Répéter la procédure pour monter la deuxième pièce 
de connexion rail. 

 

Montage de la traverse haute 
 

 

1. Retourner l’ensemble assemblé de sorte que les 
équerres de fixation se retrouvent face au sol. 

2. Monter chaque renfort (D) sur la traverse haute (A) 
avec un élément de liaison 3D (G). 

3. Mettre en place et serrer manuellement les 12 
boutons d’assemblage. 

4. Serrer, à la clé, les 4 boutons d’assemblage situés 
côté renforts (D) (boutons entourés sur la figure ci-
contre), en respectant le couple préconisé. Les 
boutons situés côté traverse seront serrés en fin de 
montage. 
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Montage du cadre sur les montants 

 

 

 AVERTISSEMENT 

 

Réaliser le montage sur une surface plane. 

Assemblage des montants 

 

 

Répéter la procédure pour chaque montant. 

 

 

1. Fixer le pied de rail (J) sur le montant (H) à l’aide de 4 
boutons d’assemblage. 

2. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

3. Monter 2 capuchons de protection pour RAIL-41D (I) à 
l’autre extrémité du montant (H). 

 

Montage du cadre sur les montants extérieurs 

Cotes à respecter 
 

Taille de collecteur Hauteur de montage (h) 

 

Collecteur 1ʺ 1/2 2175 mm 

Collecteur 2ʺ 2170 mm 

Collecteur 3ʺ 2155 mm 

 

 

 

1. Positionner le cadre sur les montants (H) en 
respectant les cotes indiquées dans le tableau ci-
dessus. 

2. Fixer le cadre sur les montants (H) à l’aide de 4 brides 
pour rail (K) et de 12 boutons d’assemblage. 

3. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 
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Montage des montants centraux 
 

 

1. Placer les montants centraux (H) sous le cadre, face 
aux pièces de connexion rail (F). 

2. Fixer chaque pièce de connexion rail (F) sur son 
montant (H) à l’aide d’un bouton d’assemblage. Serrer 
le bouton d’assemblage à la main. 

3. Fixer chaque montant (H) sur la traverse haute à 
l’aide d’une bride pour rail (K) et de 3 boutons 
d’assemblage. 

4. Serrer les 3 boutons d’assemblage à la main. 

5. Serrer tous les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

 

Montage des jambes de force avant et intérieures 
 

 

1. Relever l’ensemble précédemment assemblé. 

2. Positionner les jambes de force sur les montants 
extérieurs : 

● 2 jambes de force longues (M) à l’avant du RACK, 

● 2 jambes de force (L) sur l’intérieur. 

3. Fixer les jambes de force sur les montants à l’aide de 
4 boutons d’assemblage. 

4. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

 

 

 

Si le RACK est prévu pour un ou deux rangs de bouteilles, il peut maintenant être 
fixé au sol. S’il est prévu pour trois ou quatre rangs de bouteilles, passer au 
chapitre suivant. 

Fixation du RACK au sol 
 

 

1. Positionner le RACK à son emplacement définitif. 

2. Vérifier les niveaux et ajuster le montage si 
nécessaire. 

3. Pointer les trous au niveau des pieds des montants et 
des jambes de force. 

4. Déplacer le RACK pour effectuer les perçages. 

5. Repositionner le RACK et le fixer au sol à l’aide de vis 
∅12 mm, de rondelles ∅12 mm et de chevilles 
adaptées. 
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Montage des éléments supplémentaires pour les 

agencements sur 3 ou 4 rangs 

Montage des jambes de force arrière 
 

 

1. Positionner 2 jambes de force longues (M) à l’arrière 
du RACK, sur les montants extérieurs (H). 

2. Fixer les jambes de force (M) sur les montants à l’aide 
de 2 boutons d’assemblage. 

3. Serrer les boutons d’assemblage à la clé, en 
respectant le couple préconisé. 

 

Montage de la traverse haute sur la structure 
 

 

1. Positionner la traverse haute arrière (A) sur les 
montants (H) à la même hauteur que la traverse haute 
avant, à la hauteur h. Pour cela, se reporter au 
tableau du chapitre Montage du cadre sur les 
montants. 

2. Fixer la traverse haute arrière (A) sur les montants (H) 
à l’aide de 4 brides pour rail (K) et de 12 boutons 
d’assemblage. 

3. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

 

Montage des renforts du cadre arrière 
 

 

1. Monter les renforts (D) sur la traverse haute arrière (A) 
avec un élément de liaison 3D (G), en respectant les 
cotes indiquées dans le tableau du chapitre 
Assemblage du cadre avant. 

2. Mettre en place et serrer à la main 12 boutons 
d’assemblage. 

3. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 
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Montage de la traverse basse arrière 
 

 

1. Monter une pièce de connexion rail (F) sur chacun 
des montants centraux (H) à l’aide d’un bouton 
d’assemblage. 

2. Serrer le bouton d’assemblage manuellement. 

 

3. Fixer la traverse basse arrière (A) sur les renforts à 
l’aide de 4 équerres (E) et de 8 boutons 
d’assemblage. 

4. Serrer, à la clé, les boutons d’assemblage situés côté 
renforts en respectant le couple préconisé. Les 
boutons situés côté traverse seront serrés en fin de 
montage 

5. Fixer la traverse basse arrière (A) sur les pièces de 
connexion rail (F) à l’aide de 2 boutons d’assemblage. 

6. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

 

7. Fixer la traverse basse arrière (A) sur les montants 
extérieurs (H) à l’aide de 2 brides pour rail (K) et de 6 
boutons d’assemblage. 

8. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

 

Fixation du RACK au sol 
 

 

1. Positionner le RACK à son emplacement définitif. 

2. Vérifier les niveaux et ajuster le montage si 
nécessaire. 

3. Pointer les trous au niveau des pieds des montants et 
des jambes de force. 

4. Déplacer le RACK pour effectuer les perçages. 

5. Repositionner le RACK et le fixer au sol à l’aide de vis 
∅12 mm, de rondelles ∅12 mm et de chevilles 
adaptées. 
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Montage des supports collecteurs 

Montage des supports collecteurs 
 

 

1. Sur l’une des extrémités de chaque support collecteur 
(N), monter 2 capuchons de protection pour RAIL-21D 
(C). 

2. Positionner et fixer chaque support collecteur (N) dans 
un élément de liaison 3D (G) à l’aide de 2 boutons 
d’assemblage. 

3. Serrer les boutons d’assemblage à la clé en 
respectant le couple préconisé. 

 

Réglage des supports collecteurs 
 

 

 Le réglage définitif des supports collecteurs s’effectue 
en fin de montage. 

 ● Se reporter au tableau du chapitre Assemblage du 
cadre avant. 
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Montage des étriers de fixation 

Mise en place des écrous plaquettes 
 

 

1. Placer le premier écrou plaquette (O) sur la traverse 
basse (A) du cadre. 

2. Faire glisser l’écrou plaquette (O) en butée contre la 
bride pour rail (K) de la traverse (A). 

3. Faire pivoter l’écrou plaquette (O) d’un quart de tour. 

 

4. Positionner et faire pivoter d’un quart de tour les 
autres écrous plaquettes sur la traverse, en les 
espaçant de 282 mm. 

 

Préparation des tiges filetées 
 

 

1. Visser un écrou (P) sur chaque tige filetée (Q) en 
laissant environ 20 mm de filet. 
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Montage des étriers de fixation 

 

 
Respecter les instructions de manipulation et les procédures d’installation des 
bouteilles lors de la mise en place des bouteilles dans le support. 

 

 

 

1. Visser une tige filetée (Q) équipée d’un écrou (P) sur 
le premier écrou plaquette (O). 

Adapter la longueur des tiges filetées au nombre de 
rangs de l’installation : 

● tiges filetées courtes pour une installation sur un 
rang, 

● tiges filetées longues pour une installation sur 
deux rangs. 

2. Visser l’écrou (P) à l’aide d’une clé plate de 16. 

3. Placer un tube de protection (R) sur la tige filetée (Q). 

4. Mettre en place : 

● une bouteille pour une installation sur un rang, 

● deux bouteilles pour une installation sur deux 
rangs. 

5. Visser la deuxième tige filetée (Q) équipée d’un écrou 
(P) sur le deuxième écrou plaquette. 

6. Visser l’écrou (P) à l’aide d’une clé plate de 16. 

7. Placer un tube de protection (R) sur la tige filetée (Q). 

8. Placer un étrier de fixation (V) devant la (les) 
bouteille(s) et le maintenir à l’aide d’une rondelle (U), 
d’un écrou (T) et d’un écrou borgne (S) sur chaque 
tige filetée. 

9. Serrer les écrous (T) et les écrous borgnes (S) à l’aide 
d’une clé de 16. 

10. Répéter la procédure pour installer les autres 
bouteilles en plaçant chaque fois l’étrier derrière 
l’étrier déjà en place. 

 

À la fin du montage 

● Vérifier la position des supports collecteurs, et l’ajuster si nécessaire. 

● Vérifier tous les niveaux. 

● Serrer à la clé tous les boutons d’assemblage préalablement serrés à la main, en respectant le couple 
préconisé.
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Vérifications 
Lors des inspections périodiques du système, vérifier visuellement : 

● la présence des capuchons de protection, 

● l’absence de corrosion, 

● la bonne tenue des boutons d’assemblage, des écrous et des étriers de fixation des bouteilles, 

● l’ancrage au sol. 

Corriger tout défaut constaté.
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