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DESIGO™ Modules E/S

Module de position-
nement pneumatique PTM6.1PSI20-M
signal de sortie progressif 0...138 kPa, avec commutateur manuel

Convertisseur de signaux sur P-Bus, avec sortie progressive de 0...138 kPa,
commutateur automatique/manuel et potentiomètre de positionnement manuel.

Domaines d'application

Ce module de positionnement est utilisé pour la commande d'appareils de réglage
pneumatiques avec signal de commande progressif de 0...138 kPa. Ces appareils à
commande pneumatique sont principalement :
• des servomoteurs pour vannes et registres d'air,
• des potentiomètres de positionnement,
• des commutateurs à étages pneumatiques / électriques,
• des commutateurs,
• des afficheurs et enregistreurs.

Le manuel technique Z8102, Principes de base des modules E/S, indique la nature du
système GTB dans lequel le module pneumatique peut être utilisé.

Remarque
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Fonctions

Conversion du signal numérique de l'UTL en signal de réglage pneumatique progressif
de 0...138 kPa pour l'installation.

Le niveau du signal de sortie est indiqué par un affichage lumineux à plusieurs intensi-
tés.

Positions du commutateur manuel :
• AUTO : le signal de positionnement est émis par l'UTL.
• MAN : le signal de positionnement prend la valeur affichée sur le potentiomètre.

Fonctions en cas de commande manuelle :
• Si l’alimentation 24 V~ est présente sur la barre-bus, la commande manuelle reste

opérationnelle, même en l’absence d'UTL.

Fonction de secours : en cas de perturbation du fonctionnement; la sortie est ramenée
à zéro si
• la transmission de données via le P-Bus est interrompue depuis plus de 4 s,
• l'UTL ou la barre-Bus ne reçoivent plus la tension d'alimentation 24 V~,
• le module est séparé du socle.

Références et désignations

Module de positionnement pneumatique PTM6.1PSI20-M

Bornier et module électronique sont livrés ensemble, mais en emballages séparés
solidaires.

Les accessoires nécessaires pour les modules E/S sont à commander selon les indica-
tions de la fiche produit N8105.

Combinaison d'appareils

Les modules E/S peuvent, par principe, être raccordés à toutes les UTL disposant
d'une prise pour P-Bus et admettant les fonctions logicielles de ces mêmes modules.
Voir aussi le manuel technique Z8102, Principes de base des modules E/S.

Il est possible de raccorder tous les appareils de la gamme Siemens dont les signaux
sont compatibles avec les entrées/sorties des modules. Il est également possible de
raccorder des appareils d'autres constructeurs, pour autant que leurs signaux d'en-
trée/sortie soient conformes, et qu'ils satisfassent aux prescriptions de sécurité exi-
gées.

Technique

Un mécanisme intégré garantit la sécurité. Il agit comme une soupape de décharge
pour la protection des appareils à commande pneumatique en cas de panne de cou-
rant. Le module peut ainsi évacuer la surpression. En cas de défaillance de courant, il
ouvre la buse d'air repris et ferme la buse d'air soufflé : la pression de sortie devient
donc égale à zéro.

Conversion de signaux

Affichage du signal

Régimes :

Comportement en
cas de défaillance

Livraison

Accessoires

UTL

Appareils périphériques

Soupape de décharge
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L'affichage de pression ne fonctionne que si la pression de commande est présente et
si la tension de 24 V~ est appliquée sur le module. Par contre, l'affichage s'allume en
régime manuel même si le bus est interrompu, c'est-à-dire en cas de défaillance de la
tension de référence 24 V– de l'UTL.

Les fonctionnalités du module E/S englobent le module lui-même (matériel) et le trai-
tement des signaux dans l'UTL (logiciel). Pour une connaissance approfondie des
fonctions des modules il y a lieu, lors de la configuration du programme utilisateur, de
tenir compte des procédures et des possibilités de sélection correspondantes.

Pour les caractéristiques techniques communes aux modules E/S, reportez-vous au
chapitre correspondant du manuel technique Z8102.

Exécution

Appareil modulaire avec boîtier en matière plastique, embrochable sur la barre-bus. Le
boîtier comprend le socle avec les raccordements pneumatiques et la partie fonction-
nelle avec le convertisseur électrique/pneumatique. La liaison électrique pour les si-
gnaux et les tensions est assurée par les pistes conductrices de la barre-Bus au travers
de lamelles de contact.

Une soupape de retenue dans le socle permet d'enlever le module sans fuite d'air.

Le module comporte un logement transparent, destiné à recevoir l'étiquette de mar-
quage du module. Cette étiquette est créée sous le logiciel d'ingénierie et imprimée sur
une bande de papier prédécoupée.

L'appareil comporte à l'avant un logement destiné à recevoir la fiche adresse et les
éléments de commande et d'affichage suivants :
• Commutateur AUTOMATIQUE / MANUEL.
• Potentiomètre de positionnement manuel à 9 gradins de 21 à 103 kPa, par pas de

10 kPa.
• Affichage lumineux à 9 niveaux pour plage de réglage de 21 à 103 kPa (3...15 psig).

Seul s'allume l'affichage qui correspond à la pression de commande instantanée.
Entre les valeurs extrêmes de 3 psig et 15 psig, la valeur correspondante s'affiche
d'un niveau sur deux.

Les accessoires nécessaires pour les modules E/S figurent dans la fiche N810

Pour plus de précisions concernant l'exécution, voir le manuel technique Z8102, Princi-
pes de base des modules E/S.
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PTM6.1PSI20-M

1 Affichage du signal de positionnement de 9 gradins

2 Marquage de la plage de réglage en 5 étages,
de 3…15 psig (21...103 kPa)

3 Commutateur  AUTO / MAN

4 Position AUTOMATIQUE
5 Position MANUEL

6 Potentiomètre de positionnement manuel

7 Symbole de plage de réglage
8 Raccordement de pression de fonctionnement (arrivée)

9 Raccordement de pression de commande (sortie)

Affichage de pression

Remarques

Remarque

Vue de l'avant
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Indications pour l'ingénierie

Le manuel technique Z8102, Principes des modules E/S, donne les renseignements
principaux pour l'ingénierie du système. Il est conseillé de prendre connaissance au
préalable des prescriptions de sécurité qui y sont mentionnées.

Ces modules E/S ne doivent être utilisés dans le système que pour des applications
telles qu'elles sont précisées dans le manuel technique Z8102. Il faut par ailleurs tenir
compte des particularités et des prescriptions spécifiques à chaque module, telles
qu'elles figurent sur la page de titre en gras et dans les chapitres “Domaines d'applica-
tion“, "Indications pour l'ingénierie“ et "Caractéristiques techniques" de la présente fiche
produit.

Les paragraphes précédés du symbole ci-contre comportent des prescriptions ou des
restrictions relatives à la sécurité des personnes et des biens. Il est donc impératif de
les prendre en compte.

L'air comprimé de service doit être exempt d'huile et de poussière. Il doit en outre être
sec pour qu'aucune condensation ne puisse se former dans l'appareil et les conduites
pneumatiques compte tenu des températures ambiantes escomptées.

Le mécanisme de sécurité intégré protège les appareils à commande pneumatique en
cas de panne électrique. L'utilisation à cet effet d'une vanne électropneumatique sépa-
rée est donc superflue. Voir aussi les fonctions de sécurité du chapitre "Fonctions".

Indications pour le montage

Cf. document M8012, Installation des modules E/S.

La pression de fonctionnement (raccord S) est, soit directement prélevée dans la con-
duite d'alimentation, soit par le raccord en T d'un module pneumatique déjà raccordé.

Un raccord en T inutilisé doit être obturé.

Les raccordements pneumatiques sont prévus pour des tuyaux de 6 x 1 mm (1/4").

La longueur du tube entre le module de commande et l'appareil commandé ne doit pas
excéder 600 cm.

Les détendeurs dans la conduite de pression ne doivent pas être disposés à moins de
600 cm du module.

Les instructions de montage du module sur le rail et la barre-bus sont imprimées sur
l'emballage.

STOP

Conformité de l'utilisa-
tion

  Air comprimé

Mécanisme de sécurité

Généralités

Pression de fonction-
nement

Raccordements pneu-
matiques

Longueur minimale de
la conduite de pression
de commande

Ouvertures de détente

Indications pour le
montage
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Indications pour la mise en service

Le manuel technique Z8102, Principes de base des modules E/S, contient des indica-
tions générales pour la mise en service des modules E/S.

• Avant la mise en service, vérifier que les prescriptions énoncées dans les chapitres
"Caractéristiques techniques", "Indications pour l’ingénierie" et "Indications pour le
montage" sont respectées.

• Vérifier en particulier la taille des tuyaux et la solidité de leur fixation.
• Il doit être possible d’enlever certains modules pneumatiques sous pression sans

entraver le fonctionnement des autres. La soupape de retenue intégrée au socle
empêche l’évacuation de l’air.

En mode manuel, il est possible de tester le fonctionnement des appareils à commande
pneumatique avec le potentiomètre de positionnement intégré, indépendamment de
l'UTL. Pour cela, la tension d'alimentation 24 V~ doit toutefois être appliquée sur la
barre-bus.

Caractéristiques techniques

Alimentations Alimentation
très basse tension de sécurité (TBTS) ou
très basse tension de protection (TBTP)
Fréquence
Consommation

24 V~ ± 20 %

selon HD 384
50 Hz / 60 Hz
3 VA

Alimentation des modules E/S via le P-Bus
Unités de charge

24 V– (par rapport au G0)
2 (12,5 mA chacune)

Conditions de pression Pression de fonctionnement max. 207 kPa (2,07 bars)
Pression de commande à la sortie de position.

Régime automatique
Régime manuel

0...138 kPa (0...1,4 bar)
21..103 kPa (0,21...1 bar)

Perte de charge
pression de fonction. / pression de commande 0,35 kPa

Débit d'air 168 ml/s
Consommation d'air aucune
Taux de fuite max. 1,4 ml/s

Précision du convertisseur Précision
pour 25 °C
pour 0...50 °C

1,7 kPa
3,5 kPa

Reproductibilité et hystérésis (−18 °C...+50 °C) 0,35 kPa
Résolution du signal de réglage 0,14 kPa
Résolution du convertisseur digital/analogique 10 bits
pour tuyau pneumatique 6 x 7 mm (¼")Raccordements

pneumatiques Longueur minimale de la conduite de
pression de commande 60 cm

Approbation UL Energy Management Equipment UL 916
Conformité Selon les directives de l'Union Européenne

relatives à la compatibilité électromagnétique 89/336/CEE

Les caractéristiques techniques communes aux modules E/S sont détaillées dans le
manuel technique Z8102.

Généralités

Indications spécifiques
au module

Contrôle des fonctions

Remarque
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Schéma de raccordement
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S Pression de fonctionnement, 207 kPa max.

R Pression de commande 0...138 kPa
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