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Nachhaltig  
abgestimmt … 

Jahrzehntelange Erfahrung und enge Zusammenarbeit  
mit namhaften Kunden im Bereich Kesselkomponenten 
haben Siemens zu einem der führenden Anbieter für 
Heizungsregelungen gemacht.

Dank dieses Know-hows können wir heute ein ausgereiftes 
und präzise auf die Anforderungen des Marktes 
abgestimmtes Portfolio anbieten. Von der einfachen Kessel-
steuerung bis hin zur High-End-Lösung mit integrierter 
Verbrennungsoptimierung – mit bewährten und modular 
erweiterbaren Systemen für nahezu jede Anforderung 
unterstützen wir bis zur Zusammenstellung der perfekt 
passenden Anwendung.

Nachhaltig abgestimmte Systeme und Komponenten –  
für Ihr Heizkesselgeschäft und eine verantwortungsvolle 
Zukunft für kommende Generationen!
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Zuverlässig innovativ.   
Heizkessel-Systeme für heute und morgen.

Immer die passende Lösung – Produkte und 

Systeme von Siemens für den Heizungsmarkt  

Wir sind Spezialisten für zuverlässige und inno

vative Systeme und Produkte im Einsatz in Öl-, 

Wasserstoff- und Gasbrennern, Heizkesseln und 

alternativen Heizsystemen, von der Entwicklung, 

über Produktion bis hin zu weltweiter Vermark-

tung. Die vielseitige Produktpalette umfasst dabei 

komplette Systemlösungen ebenso wie Feuerungs-

automaten, Stellantriebe, Flammenwächter, 

Fühler, Steuerungen und Regelungen, Ventile 

sowie die dazu notwendigen Prüf- und Testgeräte. 

Dank unserer Fokussierung und jahrzehntelangen 

Erfahrung bieten wir mit diesem Spektrum  

optimale Lösungen für alle Marktsegmente –  

begonnen bei Ein- und Mehrfamilienhäusern 

(Residential Buildings), bis hin zu gewerblich 

genutzten Gebäuden (Commercial Buildings).

Alles aus einer Hand – Teamwork,  

optimierte Prozesse und Qualität

Teamwork prägt als effiziente Arbeitsform unser 

Denken und Handeln und fördert Innovations

prozesse. Auch im OEM-Team von Siemens tragen  

die enge Zusammenarbeit und der ständige  

Erfahrungsaustausch unserer qualifizierten und 

motivierten Mitarbeiter entscheidend zum Erfolg 

auf dem weltweiten Markt bei. 

Residential Buildings Commercial Buildings Industry

Wandkessel

Bodenkessel

Alternative Heizsysteme

Gebläsebrenner (klein)

Gebläsebrenner (mittel/groß)

Industriebrenner
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Bedieneinheit
AVS37/74

BSB-W max. 3

Raumeinheit
QAA55

Raumeinheit
QAA74

Erweiterungsmodule Betriebsstation
ACS790

AVS75

OCI700

OCI430

LMS
RVS

OCI345

OCI351

LPB

Außenfühler
QAC34

Raumeinheit

AVS71
Funkmodul

Zonen-
Regler

Kaskaden-
Regler

Wärmepumpen- 
Regler

AGU2.56
nur LMS

nur 
LMS

USB ACS4x-
PC-Software

Solar-
Regler

…

OCI670
OZW672

QAA58

OCI670
OZW672

Router

Router

Gebäudeleittechnik/
Touchpanel Climatix 

IC

AGU2.55

nur 
LMS

Systemkomponenten zur  
Boiler Management Unit LMS/RVS

Umweltschutz für unsere Zukunft

Um die Umwelt zu schützen und knappe  

Energie-Ressourcen effizient zu nutzen, ist es  

heute wichtiger denn je, dass Unternehmen  

ihre Verantwortung ernst nehmen und sich  

auf nachhaltige Lösungen konzentrieren. 

Siemens hat sich diesem Ziel verschrieben und 

bietet innovative Produkte und Lösungen an,  

um die Realisierung dieser Ziele zu unterstützen. 

Übergreifende Konnektivität

Über konforme Schnittstellen können unsere 

Komponenten problemlos untereinander  

kombiniert werden – um Kessel über Modbus 

einfach in bestehende Gebäudeleitsysteme zu 

integrieren oder auch LMS- und RVS-Regler in 

größere kommerzielle Anlagen einzubinden.

Climatix IC – Remote Servicing System

Mit Climatix IC unterstützt Siemens cloud-basiert 

Erstausrüster während des gesamten Lebens-

zyklus einer Anlage. Das ermöglicht eine effektive 

Überwachung, Analyse und Optimierung der 

Anlagenleistung, um mögliche Probleme schnell 

zu identifizieren und proaktiv zu beheben.

Verantwortung  
als Systemlösung
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Komplettes Gasventil-Sortiment

Unser Sortiment ist speziell für den universellen 

Einsatz in Heiz- und Brennwertgeräten entwickelt 

worden. Es bietet eine breite Palette von Lösungen 

von der EIN/AUS-Funktion für stufige Kessel  

über den elektrisch modulierenden Einsatz in 

atmosphärischen Kesseln bis zum pneumatischen 

Verbund für vormischende Anwendungen. Als 

zusätzliche Variante bieten wir außerdem das 

schrittmotorbetätigte Gasventil für die elektronische 

Verbundsteuerung.

Universelles Fühler-Sortiment

Um komplexeste Anwendungen abzudecken,  

bietet Siemens eine breite Auswahl an Fühlern an. 

Dabei umfasst unser Sortiment Kabel-, Einschraub-, 

Anlegefühler bis hin zu Außenfühler für die  

Witterungsführung.

Optimierte Bedienung und Anzeige

Unsere Raumgeräte können sowohl kabelge-

bunden als auch drahtlos angebunden werden. 

Die einfache Bedienung mit Klartextanzeige und 

Hintergrundbeleuchtung ist dabei nur einer der 

vielen Vorteile unserer Geräte.

Leistungsstarke Gas-Luft-Mischer

Die Siemens-Mischer sind speziell für den saug

seitigen Einsatz mit Schnellanschluss konzipiert.  

Sie bieten ein optimiertes Geräuschverhalten und 

einen maximalen Modulationsbereich.

Elektronische Hochspannungszündung

Unsere Hochspannungszünder wurden speziell für 

eine einfache Montage auf unseren Gasventilen 

adaptiert. Wir liefern die Hochspannungszünder 

montagefertig konfektioniert mit Kabel und Stecker.

Standardregler Gasventile Wasser-
ventile

MischerBedien- und 
Raumgeräte

LMS-Boiler  
Management Unit

Temperatur-
fühler

HomeControl 
IC App

Highlights

  �Gasventile für jeden Einsatzbereich

  �Climatix IC – webbasierendes Remote Servicing System

  ��Geräuschoptimiertes Gas-Luft-Mischsystem

  ��Funk- und drahtgebundene Bediengeräte mit Grafik-  
oder Klartextanzeige in mehreren Sprachen

  ��Gebäudeleitsystemeinbindung dank Modbus-Kommunikation
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LMS  
(Std.)

     1) 

 

LMS  
(Mini)   

     1) 
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RVS43   

RVS46.530

Innovatives Kesselmanagement – 
startklar für alle Möglichkeiten

Legende:

Premix Solar Thermisch Zweistufiger Brenner

Mischerheizkreis Trinkwarmwasserbereitung Pumpenheizkreis

Kommunikation Steuerausgang für modulierendes Gebläse Pumpenheizkreis modulierend

Solar Photovoltaik Einstufiger Brenner
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ERWEITERUNGS-
MODULE

   

  OpenTherm

   

  OpenTherm

   

  OpenTherm

Legende:

Eingang programmierbar 1) Optional Elektrischer Verbund mit Schrittmotor

Ausgang programmierbar 2) Integriert Gas-/Luftverbund pneumatisch

* integriert oder via Kommunikationsmodul

LPB Kommunikation Modbus RS485
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LMS –  
modulares Kesselmanagement 
für die Brennwerttechnik

In Zeiten knapperer Rohstoffe, zunehmender Betriebskosten 
und wachsendem Umweltbewusstsein steigen die Anforde-
rungen an Qualität, Sicherheit und Effizienz moderner 
Heizkessel.

Die Boiler Management Unit LMS unterstützt mit  
bewährtem Sicherheitskonzept für einen störungsfreien  
und automatisierten Betrieb der Heizungsanlage – von der 
Inbetriebnahme und Zündung bis zur Wärmeverteilung  
in verschiedene Kreisläufe. Zahlreiche integrierte Funktionen 
garantieren darüber hinaus nicht nur den optimalen Betrieb, 
sondern auch einen niedrigen Aufwand bei Wartung  
und Fertigung. 
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Schaltzentrale für innovative  

Brennwerttechnik

Unsere Boiler Management Unit LMS ist die  

zentrale Komponente einer modular aufgebauten 

und durchgängigen Systemlösung für Brennwert-

geräte mit einem Leistungsbereich von unter  

10 kW bis hin zu 2 MW. 

Ein konsequentes Sortiment 

Unsere Spitzentechnologien setzen weltweit 

Standards. Sei es durch maßgeschneiderte  

Bedienschnittstellen, Verbrennungsoptimierung 

oder allein die Möglichkeit der Fernwartung  

per Telefon und Internet. 

Für ein optimales Gasgemisch sind hoch- 

wertige Gasventile und Mischer unentbehrlich. 

Durch integrierte Verbrennungsoptimierung, 

Pumpenmodulation und Schrittmotorsteuerungen 

wird eine effiziente Energieauslastung bei minimal 

Geräuschentwicklung erreicht. 

Dank seiner umfassenden und durchgängigen 

Produktharmonisierung bietet Siemens Ihnen 

somit entscheidende Vorteile in den Bereichen 

Produktion, Service, Schulung und Ersatzteil-

wesen.

ReglerFunkschnittstelle 
und Parameterstick

MischerErweiterungs-
module

Bediengeräte GasventileTemperatur-
fühler

Raumgeräte

Highlights

  �Erweiterbar über Systembus für  
Systemapplikation/-integration

  �Optimierte Energienutzung,  
sowie geringe Standby-Verluste

  �Applikationen <10 kW bis 2 MW

Neue Perspektiven  
durch ein perfektes Gesamtsystem

Peripherie LMS
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Gaskessel

Wärmepumpe
RVS

LMS

QAA74

Kommunizieren über Systemgrenzen hinweg

Durch integrierte Schnittstellen sowie die Möglich-

keit der Systemeinbindung und des Fernmanage-

ments ergeben sich völlig neue Service- und 

Präventivfunktionen. So können umfangreiche 

Informationen abgerufen werden, um Störungen 

oder notwendige Wartungen im Vorfeld zu 

erkennen und zu melden – um damit völlig neue 

Service-Optionen und Präventivfunktionen eröffnen.

Durch eine offene Kommunikation über  

OpenTherm oder Modbus ist ein problemloser  

Informationsaustausch über Systemgrenzen 

hinweg möglich.

Einfache Konfiguration – effizienter Service

Siemens bietet passende Software-Lösungen zur 

Kesselkonfiguration im Labor sowie zur Verwal-

tung und Archivierung von Kesseldatensätzen. 

Zusätzlich wird das Angebot durch automatisiertes 

Parametrieren im Kesselendtest und intelligente 

Ersatzteilparametrierung im Feld abgerundet.

Die individuelle Kommissionierung des Kessels  

mit Hilfe des Parametersticks beim Endanwender 

ermöglicht eine minimale Ersatzteillagerung  

des Grundgeräts bei unseren Kunden und den 

Service-Kräften.

Die Konfiguration komplexer 
Anlagen können Sie vorab am 
Schreibtisch speichern und vor 
Ort ohne weitere Hilfsmittel 
mit dem Parameterstick in den 
Speicher der LMS kopieren. 
Genauso einfach ist bei einer 
Offline-Diagnose das Auslesen 
der Anlagenkonfigurationen.

Digital weitergedacht –  
alle Möglichkeiten inklusive

Highlights

  ��Einlesen von Anlagedaten über  
den Parameterstick

  �Steuerung komplexer Anlagen

  ��Einbindung von Funkaußenfühlern  
und Funkraumgeräten

  ��Integrierte Schrittmotoransteuerung  
für Umsteuerventile

Hybrid Lösung mit LMS  
und RVS
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VGE

LMS15

Verbrennungsoptimierung mit Sitherm Pro

Sitherm Pro ist die leistungsfähige und effiziente 

Form der Verbrennungsoptimierung, die Kosten 

bei Produktion, Inbetriebnahme und Betrieb 

reduziert und gleichzeitig eine umweltschonende 

Verbrennung bei minimalen Emissionen gewähr-

leistet.

Die Software verbessert den gesamten Verbren-

nungsprozess, indem sie durch verschiedene 

Zündverfahren einen sicheren Start des Kessels 

ermöglicht und den Wirkungsgrad steigert.  

Zusätzlich werden langfristig optimale Abgaswerte 

sichergestellt, die während des gesamten Betriebs 

innerhalb der vorgegebenen Normen bleiben. Der 

Ionisationsstrom dient dabei als Indikator für die 

Qualität der Verbrennung.

Einfachere Installation und Bedienung

Sitherm Pro passt sich automatisch an äußere 

Einflüsse wie Schwankungen der Gasqualität  

oder Änderungen des Luftdrucks an. Das bedeutet 

eine einfachere Kesselproduktion, Entfall der 

Einstellarbeiten am Gasventil bei der Installation 

und kürzere Inbetriebnahmezeit.

Erweiterter Modulationsbereich 

Durch die präzise Überwachung und Kontrolle  

der Flamme können Sie darüber hinaus die 

Grenzen der Kleinlast senken und somit den  

Modulationsbereich erweitern, was zu einer 

höheren Effizienz und Energieeinsparungen führt.

Highlights

  ��Schadstoffarme, effiziente und somit  
umweltschonende Verbrennung

  �Minimierte Ersatzteillagerung

  �Weiter Modulationsbereich

  �Automatische Anpassung an die Gasqualität

  Reduktion der Kesselvarianten

Perfekt im Zusammenspiel:  
LMS15 und Gasventile der VGE-Reihe.
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VGU/VGE –  
modulares und zukunfts
weisendes Gasventil-Konzept

Das Gasventil-Sortiment von Siemens überzeugt nicht nur  
durch eine benutzerfreundliche Bedienung für ein breites 
Anwendungsspektrum, sondern bietet auch zahlreiche  
weitere Vorteile. 

So zeichnet sich die seit Jahren bewährte Produktlinie der 
modular aufgebauten VGU-Gasventile für Anwendungen  
im Wohnsektor durch umfangreiche Kompatibilität mit allen 
auf dem Markt bekannten Produkten aus – und ermöglicht  
so eine langfristige Herstellerunabhängigkeit.

Das VGE-Gasventil ist unsere innovative und zukunfts
orientierte Universalarmatur für den Gasmarkt. Im Vergleich  
zu herkömmlichen Modellen verfügt das VGE-Gasventil über 
deutlich umfangreichere Funktionen und bietet aufgrund 
seiner hohen Flexibilität großes Potential für zukünftige 
technische Entwicklungen.

12   
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VGU Gasventile –  
robust und doch flexibel

VGE VGU8VGU7VGU5Atmosphärisch

Premix/Brennwert

Breite Anwendungsgebiete

VGU-Gasventile eignen sich optimal für den 

Einsatz in Gasheizkesseln im Wohnbereich, in 

Kombikesseln mit Durchlauferhitzer und Trink

wasseraufbereiter sowie in einer Vielzahl von 

Gasheizgeräten im Catering-Bereich, bei Warm

lufterhitzern, in "Weiße Ware"-Geräten und  

Rücklaufheizkesseln.

Enorme Robustheit

Die VGU-Gasventile bauen auf einer Technik  

auf, die sich über Jahre hinweg bewährt hat.  

Jedes VGU-Gasventil wird mit mehrfach geprüften 

Sicherheitsabsperrventilen und stoßfesten Servo

druckreglern ausgestattet, um höchste Sicherheit 

und Zuverlässigkeit zu gewährleisten.

Große Flexibilität

VGU-Gasventile sind für den Betrieb mit einer 

Versorgungsspannung von 230 V oder 24 V  

ausgelegt und eignen sich für sowohl Wechsel-  

als auch Gleichspannung. Die Sicherheitsabsperr-

ventile können parallel oder separat angesteuert 

werden und sind in verschiedenen Gewinde-  

und Flansch-Ausführungen erhältlich.

Einfache Montage und Justage

Die Einstellschrauben und Druckmesspunkte  

der VGU-Gasventile sind bequem von einer  

Seite aus zugänglich. Dies ermöglicht ein  

optimales Arbeiten und Handling bei Labor-  

und Montagearbeiten.

Highlights

  �Vielseitiger Einsatzbereich

  �Optimale Kesselunterstützung

  �Stoßfester Servodruckregler

  �Einfache Montage und Justage

   13



Nachhaltig abgestimmt  Komponenten für Heizkessel

VGU5

  �Geeignet für Heizwertgeräte  
mit modulierendem Brenner –  
mit oder ohne Hilfsgebläse

  �Modulierender Betrieb mittels  
elektrischen Stromsignals

  �Mechanisch limitierbarer  
Ansteuerbereich

  �Anschluss für Feuerraum- 
druckkompensation

VGU7

  ��Geeignet für Brennwertgeräte  
mit modulierendem Vormischbrenner

  ��Pneumatische Verbundregelung, 
Gas-Luft-Verhältnis 1:1

  �Modulation durch Änderung  
des Luftdrucksignals

VGU8

  �Geeignet für Brennwertgeräte mit 
modulierendem Vormischbrenner

  �Pneumatische Verbundregelung, 
Gas-Luft-Verhältnis 1:1

  �Gasmengeneinstellung durch  
einstellbare Hauptstromdrossel

  �Modulation durch Änderung  
des Luftdrucksignals

  ��Einstellung von Gas-Luft-Verhältnis und 
Gasmenge mit identischem Werkzeug

Standalone-Lösung 

Die Gasventile sind in ihren Applikationen sehr flexibel und können sowohl in Verbindung mit abgestimmter 

Siemens Elektronik als auch vollkommen unabhängig betrieben werden.

�Einsatzbereich 

Die Gasventile  lassen sich sowohl in Heizwertgeräten mit modulierenden Brennern als auch bei Brennwertgeräten 

mit modulierenden Vormischbrennern einsetzen.
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VGE Gasventile –  
bereit für alle Aufgaben

Komponenten für Heizkessel  Nachhaltig abgestimmt

Umfassender Anwendungsbereich

Das VGE-Gasventil von Siemens eignet sich für  

alle Anwendungsbereiche und unterstützt Kessel 

mit direkter Brennerzündung (DBI). Es entspricht 

sowohl den europäischen als auch den US-ameri-

kanischen Normen, was seine Vielseitigkeit und 

globale Anwendbarkeit unterstreicht.

Je nach Typ eignen sich die Gasventile für den 

Einsatz in Heizwertgeräten mit stufigen oder 

modulierenden Brennern sowie in Brennwert

geräten mit modulierenden Vormischbrennern.

Offen für Innovationen

Ein sicherheitsrelevanter Schrittmotor gewähr-

leistet im VGE-Gasventil zwei Funktionen: Den 

Antrieb des Sicherheitsabsperrventils und den 

modulierenden Antrieb für die Gasausgangsgröße. 

Mit der Sitherm Pro-Technologie von Siemens  

wird eine gas-adaptive Verbrennungsoptimierung 

gewährleistet. Das VGE-Gasventil arbeitet hier im 

modulierenden Betrieb hysteresefrei, da sämtliche 

Einstellungen vollständig elektronisch gesteuert 

werden und damit keine mechanischen Anpas-

sungen notwendig sind.

Einfache Montage und Handhabung

VGE-Gasventile sind montage- und anwender-

freundlich. Sie können nach oben sowie um  

90° nach links oder rechts gekippt eingebaut 

werden und ermöglichen dabei einen bequemen 

Zugang zu allen Druckmesspunkten von oben.  

Der Gasdurchfluss kann über die Elektronik 

gesteuert werden und wird durch Mindest- und 

Höchstwerte begrenzt.

VGE
  ��Geeignet für Heizwertgeräte mit  

modulierendem Brenner mit oder ohne 
Hilfsgebläse – und für Brennwertgeräte  
mit modulierendem Vormischbrenner

  ��Hysteresefreie Funktionsweise

  ��Keine mechanischen Einstellungen

Das modulare Konzept ermöglicht umfangreiche Kompatibilität mit allen auf dem  
Markt bekannten Produkten und gewährleistet langfristig Herstellerunabhängigkeit.

Highlights

  �Optimale Kesselunterstützung

  �Sicherheitsrelevanter Schrittmotor

  �Sitherm Pro-Technologie

  �Einfache Montage und Handhabung
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